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Prozessintegrierte Teilebeschriftung

Mit dem Beschriftungswerkzeug gravostar erfolgt die Teilefertigung und
-beschriftung in einem Arbeitsgang; d.h. jedes gefertigte Teil kommt bereits mit der
gewlinschten Beschriftung versehen aus der Zerspanungsmaschine.

Der gravostar wird wie ein konventionelles Zerspanungswerkzeug vorwiegend in
BAZ und CNCG-Drehmaschinen eingesetzt und es kdnnen praktisch alle zerspanbaren
Materialien bis zu einer Harte von ca. 62 HRC beschriftet werden.

Vorteile

+

+

+

Zeitersparnis
» Einsparung des separaten Arbeitsganges
der Teilebeschriftung
» Kein zusatzliches Teilehandling fir die Beschriftung
« Kurze Beschriftungszeit (ca. 1 Sekunde / Ziffer)

Zuverlassigkeit
« Keine vergessenen Beschriftungen
» Keine falsche Beschriftungen aufgrund Teileverwechslungen

Hoher Automatisierungsgrad

» Beschriftung ist Bestandteil des Bearbeitungsprogrammes

» Beschriftungsdaten kdnnen automatisiert ab tibergeordneter
Datenbank ibernommen werden

Individuelles Markieren

« Form und Grosse der Beschriftung beliebig variierbar

» Serie-Nr. oder Echtzeitdaten fir die absolute Riickverfolgbarkeit
+ Herstellerlogo, Teilecode, individuell wechselnde Beschriftungen

1 Beschriftung von rohen Gussflichen (keine definierte
Beschriftungsfliche erforderlich)
Automatische Kompensation der Hohenunterschiede.

2 Beschriftung von runden bzw. unebenen Oberflichen

3 Vollautomatisierte Data Matrix Code Beschriftung auf
Drehmaschine

Beliebige Beschriftungsflache

« Einsatz auf bearbeiteter, gerader Flache

» Einsatz auf schragen oder unebenen Flachen

» Markierungsmaoglichkeit auf rohen Gussflachen

 Automatischer Ausgleich von Mass- und
Positionsdifferenzen der Beschriftungsflache

Keine Materialschwachung

« Spanloses Beschriftungsverfahren

+ Kein Durchtrennen der Materialfasern

« Sehr gut geeignet bei dinnen und hoch
beanspruchten Teilen

Hochste Betriebssicherheit

« Ausserst zuverlassiges Verfahren

« Praktisch verschleissfreie, nachschleifbare
Beschriftungsnadel (Harte 92 HRC)




Kostengiinstige
Teilebeschriftung auf
CNC-Drehmaschine

Mit gravostar kann auf den
Einsatz von angetriebenen
Werkzeugen verzichtet werden.

2 Stirnseitige Beschriftung
einer Antriebswelle

Beschriftung mit gravostar

Der Ablauf des Beschriftungsvorganges mit gravostar entspricht grundsatzlich demjenigen des Gravierens, d.h.
die gewlnschte Beschriftung wird von den Maschinenachsen abgefahren. Im Gegensatz zum Gravieren ist jedoch
keine Spindeldrehzahl erforderlich und es kann mit viel hdherer Vorschubgeschwindigkeit gearbeitet werden
(Ober 5000 mm/min.).

Funktionsprinzip Nadelpragen

Im Gegensatz zum Gravieren findet beim Nadelpragen kein Materialabtrag statt — sondern eine feine, punktuelle
Materialverdichtung. Diese erfolgt durch die vertikale Schwingbewegung der Beschriftungsnadel. Die Nadelschwingung
wird von der im Werkzeug integrierten Impulssteuerung erzeugt. Sobald die Luftzufuhr bzw. Innenkiihlung eingeschaltet
wird, beginnt die Nadel mit einer Frequenz von ca. 300 Hz zu schwingen. Aufgrund der sehr hohen Schwingfrequenz
werden die einzelnen Markierpunkte sehr nahe aneinander gereiht, sodass diese nicht mehr einzeln erkennbar sind.
Dadurch entsteht die Beschriftung als durchgezogene, vertiefte Linie.

Eingabemoglichkeiten der gewiinschten Beschriftung

« Direkteingabe im Beschriftungsprogramm an der Werkzeugmaschine
« Programmierung an Programmierplatz (CAD/CAM) bei Erstellung des Bearbeitungsprogramms
« Automatische Ubernahme ab ibergeordneter Datenbank

Einsatzmoglichkeiten . :
Hohenausgleich

Bevorzugter Einsatz in Bearbeitungszentren und CNC Bis zu 5 mm grosse Massdifferenzen bzw. Unebenheiten

Drehmaschinen der Beschriftungsflache werden von gravostar automatisch
ausgeglichen. Dies bedeutet: gleichmassige Beschriftung-
stiefe auch bei undefinierter Beschriftungsflache (z.B. rohe
Gussteile, etc.)
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Vertikale Schwingfrequenz der Beschriftungsnadel 300 Hz

Automatische Einwechslung Uber Werkzeugwechsler




Verschiedenste Werkzeugausfiihrungen

Nachfolgend eine Teillibersicht der standardmassig lieferbaren Werkzeugausfiihrungen. Abhangig von
den aktuellen Markt- und Kundenanforderungen sind wir dabei, unsere Produktpalette durch entspre-
chende Neu- und Weiterentwicklungen permanent zu erganzen.

Nadelpragen

Versionen mit Nadelantrieb Uber die zentrale Kihl- Versionen mit Nadelantrieb Gber Druckluft,
mittelversorgung durch die Maschinenspindel (ikz) zugeflhrt durch die Maschinenspindel (ikz)
Ritzmarkieren Rollprdagen

Beschriftung von Text, Logos etc. auf ebener oder Beschriftung von Data Matrix Code bzw. QR Code
unbearbeiteter Oberflache auf beliebiger Beschriftungsflache
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