gravostar Vergleich verschiedener Beschriftungsmethoden

technologies

Geschatzter Kunde

Die untenstehende Tabelle vermittelt einen Uberblick der gdngigsten Beschriftungsmethoden. Beim "In-Prozess-Beschriften" besteht gegeniiber allen anderen Ver-
fahren ein wesentlicher Unterschied: Die Beschriftung erfolgt vollautomatisch ohne manuellen Eingriff, d.h. jedes Werkstiick kommt fertig beschriftet aus der CNC-
Maschine und kann direkt weiterverarbeitet werden. Dadurch werden Personalkosten gespart und gleichzeitig erfolgt eine Erh6hung der Prozess-Sicherheit.

Das Beschriftungswerkzeug gravostar ist im Werkzeugwechselmagazin gelagert und wird Gber den Werkzeugwechsler automatisch eingewechselt. Die Programmie-
rung der Beschriftungskontur ist integraler Bestandteil des Zerspanungsprogramms, wodurch die Beschriftung vollautomatisch in Echtzeit erfolgt, als Text, Serien-
Nummerierung, Logo, QR-Code oder Data Matrix Code etc.
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