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Aufgrund der federnd vorgespannten Beschriftungsnadel wird beim Ritzmarkierverfahren kein aktiver Na-
delantrieb benotigt. Die Werkstlickbeschriftung erfolgt durch eine Kombination von Materialverdichtung
und -Verdrangung. Sobald die Nadelspitze gegen das Werkstlick gefahren wird, driickt sich diese mit defi-
niertem Vorspanndruck in die Materialoberflache ein.

Durch den gleichbleibenden Vorspanndruck der in axialer Richtung federnd vorgespannten Beschriftungs-
nadel kdnnen mit diesem sehr einfach einsetzbaren Werkzeugtyp auch unebene Beschriftungsflachen mit
einer gleichbleibenden Schrifttiefe versehen werden.

Einsatzbereich

Individuelle eher feine Beschriftungen von beliebigen Werkstlicken
mit geraden oder unebenen Oberflachen.

Allgemeine Informationen

e Einsatz in BAZ, Drehautomaten etc.
(keinerlei Zusatzinstallationen erforderlich)
o Ausserst einsetzbares Werkzeug
(ohne erforderlichen Nadelantrieb)
e Sehr kompakte Bauweise mit 12 mm Weldonschaft

E
:
£
§
]
:

Werkzeug-Spezifikationen

e Integrierter, automatischer Abstandsausgleich bis ca. 6 mm
(Gleichmassige Schrift-Tiefe auch bei unebenen Beschriftungs-
flachen)

e Stabiles Gehduse aus rostfreiem Edelstahl

e Beschriftungstiefe tiber Einstellschraube individuell voreinstellbar

e Sehr hohe Verschleissfestigkeit der Beschriftungsnadel aus Hartmetall
(Materialharte 92 HRC)

o Nadel ist zudem mit wenigen Handgriffen austauschbar
o Einsetzbar fir praktisch alle zerspanbaren Materialien
(bis ca. 62 HRC Harte der Beschriftungsflache)

e Sehr kurze Beschriftungszeit
o Vorschubgeschwindigkeit Uber 5000 mm/min maoglich

e Ausserst hohe Prozess-Sicherheit aufgrund einfacher, federnd vorgespannter Beschriftungsnadel

e Universell einsetzbar (Weldon Aufnahmeschaft mit Durchmesser 12 mm)
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